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NOVELTY - The paint spray device has a paint reservoir (14) between 
a paint supply device (16) and the spray gun (12), with a cleaning 
device used for removal of paint from part of the coupling line (18) 
between the paint supply device and the paint reservoir after filling 
the latter. The part of the coupling line from which- the paint is 
removed by the cleaning device is made of an electrically 
non-conductive material. 

USE - The paint spray device is universally applicable for paint 
spraying workpieces. 

ADVANTAGE - The cleaning of the coupling line allows the paint 
spray device to be used for different paint colors without problems, 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The figure shows a block diagram of an 
electrostatic paint spray device. 

Spray gun (12) 

Paint reservoir (14) 

Paint supply device (16) 

Coupling line between paint supply device and paint reservoir (18) 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG istgesteilt ! 
@ Lackiervorrichtung 

@ ErfindungsgemaS wird eine Ideiner als bisher bauende 
Lackiervomchtung (lO)zur elektrostatischen Aufbringung 
von Wasserlack vorgeschlagen. Die erfindungsgemaSe 
Lackieivorrichtung (10) umfaBt eine Pistoleneinheit (12), 
eine Lack-Versorgungseinheit (16), eine Speichereinrich- 
tung (14), eine Verbindungseinrichtung (18) und eine 
Elektrode. Um einen Spannungsuberschlag von der an 
der PIstoleneinheft (12) angeordneten Eiektrode zur Lack- . 
Versorgungseinrichtung (16) hin zu vermeiden, ist eine 
Refnigungsoinrichtung (19) vorhanden, welche die Ver- 
bindungseinrichtung (18) nach dem Befullen der Spoi- 
chereinrichtung (14) von Wasserlack zumindest bereichs- * 
weise befreit. Der von der Reinigungseinrichtung (19) von 
Wasserlack befreite Bereich der Verbindungseinrichtung 
(18) ist auISerdem aus einem eloktriscb nlcHt leitenden 
Material hergestellt. 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindimg betrifft eine Lackiervorrich- 
tung gemSfi dem OberbegriflF des Anspruches 1. 

Eine solche Lackiervorrichtung isl vom Markt her ife- 5 
kannt Mit ihr wird Wasserlack auf ein WerkstQck aufge- 
bracht Zur Optiznieiung des Lackiereigebnisses iind zur 
Mimmierung des Faibverlustes durch Overspray wild an 
den Wassorlack in der Hstoleneinhdt, z. B. im ZerstSubet; 
ein elekttiscben Potential angelegt. Um einen Rfickschlag 10 
der angelegtra Spannung auf die Verbindungseinrichtung 
und scblieBlicb auf die Lack-Veisoigungseinnchtung zu 
verfaindem, weiden bd der bekannten Lackiervorrichtung 
zwei getrennte Faibkaxnmem verwendet Bei der einen 
Farbkammo' handelt es sich mn einen FiUlzylioder aus ei- IS 
nem elektrisch nicbt leitenden MateriaL Die andere Farb- 
kammer arbeitet als Dosierzylindet Im Betrieb wird zu- 
nSchst Ober die Verbindungseinrichtung der Wasserlack in 
den FUUzy Under gebrachL Von dort wird er in den Dosieizy- 
linder gedrUckL Wenn der FUUzylinder volistSndig geleert 20 
ist, befindet sich kein Wasserlack mehr in ihm, so daB der 
Dosierzylinder von der Verbindungseinrichtung elektrisch 
getrennt ist. Somit kann nun die Spannung an den Wasser- 
lack im PQllzylinder bzw. der Pistoleneinheit angelegt wer- 
den. ohne dafi ein Spannungsflberschlag auf die Verbin- 25 
dungseinrichtung oder die Lade- Versorgungseinrichtung zU 
befiirchten ist 

In einigen Anwendungsfallen kann es jedoch wtinschens- 
wert sein, die Vorrichtung kleiner zu bauen als es mit den 
genannten beiden Zylindem mOglich ist Aufgabe der vor- 30 
liegenden Erfindung ist es dahei; eine Lackiervorrichtung 
der eingangs genannten Art so weiterzubilden« dafi sie klei- ■ 
ner und einfacber aufgebaut ist und somit universeUer ein- 
gesetzt werden kann. 

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angegebene 35 
Lackiervorrichtung gel6st 

Die Erfindung basiert auf der Qberraschend einfachen Er* 
kenntnis, daS zur elektiischen IVennung der Pistoleneinheit 
von der Lack-Versorgungseinrichtung dann kein zus^tzli- 
cber Zylinder notwendig ist, weon die Vexbindungseinrich- 40 
tung selbst zumindest bezeichsweise elektrisch isolieiende 
Eigenschaften aufweist Hierzu ist es jedoch notwendig, den 
nach dem BefiUlen.der Speicbereinrichtung mit Wasserlack 
sich noch in der Vezbindungseiniichtung befindlichen Was- 
sedack, der ja sdbst aufgrund seines Wasseranteiles elek- 45 
trisch leitend ist, aus der Verbindungseinrichtung zu entfer- 
nen. Hieizu dieat die cxfindungsgemMfi vorgesehene Rdni- 
gungseinrichtung. 

Nach der Verwendung der Reinigungseinrichtung ist die 
Verbindungseinrichtung vom Wasserlack befreit Da diese 50 
zumindest bereichsweise aus einem elektrisch isolierenden 
Wefkstoff hergestellt ist ist daher die elektrische Verbin- 
dung von der Speicbereinrichtung zur Lack-Versorgungs- 
eimdchtung . unterbrochen. Die Speicbereinrichtung kann 
nun den Wasserlack an die Pistoleneinheit und von dort an 55 
das Wericstlick abgeben und an den Wasserlack kann z. B. in 
der Pistoleneinheit ein elektiisches Potential angelegt wer- 
den, ohne dafi ein SpannungsUberschlag zur Lack-Versor- 
gungseinrichtung bin zu befiirchten ist 

Bei der erfindungsgemafien Lackiervorrichtung ist also €0 
nur noch eine Speicbereinrichtung erfoiderlich, so dafi sie 
kleiner. baut und einfacbo: und kostengtinstiger hergestellt 
werden kann. Dabei geschieht die elektrische IVennung der 
Pistoleneinheit bzw. der Speicbereinrichtung von der Lack- 
Versorgungseinrichtung vollautomatiscb, sob'ald die Spd- 65 
chereinrichtung mit Lack gefUUt ist 

Vorteilhafte Weiteibiidungen der Erfinduqg sind in Unter-. 
ansprfichen angegeben. 



Ein bevorszugtes Beispiel fiir eine Reini^pmgseinrichtung 
ist in Anspruch 2 angegeben. Unter deiri dort genannten 
Molcfa versteht man im vorliegenden Zusammenhang ein 
Element z. B. eine Kugel, welches z. B. druckbeaufschlagt 
durch die Verbindungseinrichtung bewbgt wird. Solange 
Wasserlack von der Lack-Versorgungseinribhtung durch die 
Verbindungseinrichtung zur Speicbereinrichtung stromt be- 
fuidet sich der Molch in einer Molchstatioh entweder bei der 
Speicbereinrichtung oder bd der Lack-Versotgungseinricb- 
tung, wobei die Molcbstadon so angeofdnet ist, dafi der 
Fltddweg durch den Molch wShrend des PCillungsvoiganges 
nicbt verspezrt ist — 

WShrend des Reinigungsvoigangs wiijd, der Molch aus ' 
der einen Molcbstadon zur anderen Molchstation und wie^ 
der zurflck bewegt Der sich noch in der Verbindungsein- 
richtung befindliche Wasserlack wird hierdurch aus der Ver- 
bindungseinrichtung entwed^ in Richtung Speicbereinrich- 
tung Oder in Richtung der Lack-Versorgungseinrichtung ge- 
drUckt und aus der Verbindungseinrichtung entfemt An- 
schliefiend wird der Molch wied^ in seiner Ausgangs- 
Molchstation aufgenommen. 

Der Ensatz eines Molches befreit die Verbindungsein- 
richtung besonders gut von Wasseriack. 

Die Weiterbildung gen^ Anspruch 3 hat den Vorteil, daB 
der Inhalt der Verbindungseinrichtung, welche ja am Ende 
des Fiihrungsvorganges noch vollstfindig mit Wasserlack 
gefUUt ist, nicbt zur Lack-Versorgungseinrichtung zuriick- 
gedrQckt werden muB, sondem dazu verwendet werden 
kann, die Speicbereinrichtung voUstSndig zuifiillen. Die sich J 
noch in der Verbindungseinrichtung befindlitheLackmenge 
muB natOrlich bei der Vorgabe jenes FQUungsgrades beriick- 
sichtigt werden, bei dem der Sensor; welcher mit der Spei- 
cbereinrichtung zusammenarbeitet, ein SignM abgibt 

Besonders vorteilhaft arbeitet die erfindunj^gemSfie Lak- 
kiervorrichtung gemSB der Weiterbildung nach Anspruch 4. 
Her kann die erfindungsgem&6 vorfaanden6 Molch Reini- 
gungseinrichtung auch zur Reinigung der Verbindungsein- 
richtung verwendet werden, wenn von einer Lackfarbe auf 
eine andere Lack&tfoe gewechselt wird. * 

Hne gute Reinigung der Verbindungeinrichtung und so- 
mit eine hohe Sicherheit gegen einen Spannungsiiberschlag 
wird durch die Wdterbildung der Erfindung gemSB An- 
spruch 5 eneicbt Die Reinigungswirkung kann ggf. noch 
dadurch vezbessert werden, daB das Reinigungsfluid wasser- 
abweisende Eigoischaften aufwdst Bei dem Reinigungs- 
fluid kann es sich aucb einf ach um Lackverdtlnner handeln. 

Noch weiter optimiert werden kann das Reinigungseigeb- 
nis durch die Weiterbildung der Erfindung gemSB Anspruch 
6, bei der ggf. noch vorhandene Feucbtigkeitsreste durch ein 
Gas, insbesondere trockenen Stickstoff, abgetxocknet wer- 
den k6rmen. 

Ftir den Fachmann ist klar, daB die bisher beschriebene 
Lackiervorrichtung nur intermittierend betrieben werden 
karm: Solange die Speicbereinrichtung Uber die Verbin- 
dungseinrichtung aus der Lack-\fersorgungseinrichtung mit 
Wasserlack befliUt wird, ^cann nicht lackiert werden,. da auf- 
grund der elektrischen LeitfShigkeit des Wassers im Wasser- 
lack ein SpannungsUberschlag durch die Verbindungsein- 
richtung hindurch mOglicb ist. Dieser Nachteil wird durch . 
die Weiterbildung der Erfindung gem^ Anspruch 7 beho- 
ben. Wenn erfimdungsgemSB zwd Speichereinrichtungen 
mit einer jeweils eigenen Verbindungseinrichtung vorhan- 
den sind, kaim eine Speicbereinrichtung Ciber die Verbin- - 
dungseinrichtung mit Lack g^UUt woxlen, wShrend die an- 
dere Speicbereinrichtung von der Lack-Versotgimgseinrichr 
tung getrennt ist und zum Lackierep verwendet werd^ 
kaim. IGerduicb wird dn kontinuierlicb alemietender Be- 
trieb eimdglicht und die Wirtschaftlichkdt der Verwendung . 



DE 199 37 426 A 1 



der Anlage erboht 

Die Erfindung wild nun unter Bezugnahme auf die Zeich- 
nung im Detail erlautert In dieser zdgen: 

Fig. 1 ein Blockschaltbild eines ersten AusfObrungspd- 
spieles einer Lacldervorrichtung; und 

Fig. 2 ein Blockschaltbild eines zwdten Ausfiihrungsbd- 
spieles einer Lackiervoixichtung. 

ZunScbst wild auf Fig. 1 Bezug genommen. In dieser ist 
eine Lackiervoirichtung insgesamt mit dem Bezugszeicheti 
10 bezeichnet (in dem Blockschaltbild sind zur besseten 
Kenatlicfamachung elektriscbe Lditungen einfach und fluid- 
fUhrende Leitungen niit doppelten Linien gezeichnet). 

Sie umfaBt eine Pistoleneinheit 12, eine Speichereinrich- 
tung 14, eine Lack-Versoigungseinricbtung 16, eine die 
Speicbereinrichtung 14 mit der Lack-Versorgungsdnricb^ 
tung 16 verbindende Verbindungsdnrichtung 18, welche 
vorliegend als Schlauch ausgebildet ist, eine Reinigungsein- 
richtung 19 sowie dne Steuerung 20, deren Funktionen spS- 
ter im Detail erlautert werden. 

Die Speicbereinrichtung 14 umfaBt im vorliegenden Aus* 
fLihruhgsbeispiel einen Zylinder 22 mit einem Kolben 24, 
welcher durch eine Druckfeder 26 beaufschlagt ist, die sich 
am in Fig. 1 oberen Sdmende des Zylinders 22 abstQtzt 
Zwischen dem Kolben 24 und dem in Fig. 1 unteren Ende 



ler 74 sind Auf-Zu- Ventile 76, 78. 80 angeoidnet, welche 
den toenraum des Farbwechslers 74 wamweise mit Lack- 
Speiseeinrichtungen 82, 84 und 86 verbinden' kdnnen. Die 
Ventile 76, 78 und 80 werden ttber Steiid^leitungea 88, 90 
S und92 von der Steuerung 20 angesteuert : 

Es sei an dieser Stdle darauf faingewiesen, daB im vorlie- 
genden AusfUhrungsbdspiel aus GrOnden der Obeisicht- 
lichkdt der Figur nur did Lack-Spdseeitirichtungen darge- 
stellt sind. Bei anderen AusfUhrungsbeisf^ielen kdnnen fUnf- 
10 zig Lack-Speiseeitiricbtungen und mebr angeschlossen sein. 
Der Farbwechsler muS dami natOrlich entsprechend grSBer 
ausgelegt woden. 

An dem 6& Veibindungsdmichtung 18 abgewandten 
Ende ist der Faibwechslw 74 £iber cine Leitung 94 mit ei- 
15 nem Auf-Zu-Ventil 96 verbunden, welches wiederum mit 
einem Behalter 98 fiir ein Reinigungsmittel, z. B. ein Lack- 
verdikmer verbunden ist, der wiederum durch dne Druck- 
luftquelle 100 beaufschlagt ist 
Die StickstofiFquelle mit dem Ventil 56, die Molchstatio- 
20 nen 64 und 68 und der Reinigungsmitteltank 98 mit dem 
Ventil 96 bilden zusammen die Reinigungseinrichtung 19. 

Von der Leitung 94 zweigteine Stichleitung 102 zu dnem 
Auf-Zu- Ventil 104 ab, welches tiber eine Steuerleitung 106 
der Steuerung 20 angesteuert werden kann. Voin Ventil 104 



des Zylinders 22 ist ein Hubraum 28 gebildet, welcher in 25 mttndet ein Auslauf 108 in einen Au£fangbehalter HO. 

Fig. 1 mit Wasserlack 30 geffOlt ist Die Lackiereiniichtung 10 wild folgendermaBen betrie- 

In seinem in Fig. 1 unteren linken Berdch weist der Hub- ben: 

raum 28 einen AuslaB 32 auf. welcher iiber eine Leitung 34 Das Ventil 36 zwischen Zylinder 22 und Pistolendnhdt 

und ein Ventil 36 mit der Pistoleneinheit 12 verbunden ist 12, das Ventil 56 zwischen Stickstofiftank j58 und Stichlei- 

Das Ventil 36 weist eine geSf&iete und eine geschlossene 30 tung 52, das Ventil 96 zwischen Farbwechsler 74 und Reini- 

Stellung auf und ist fiber eine Steuezldtung 38 mit d^ gungsmitteltank 98 und das Ventil 104 zwischen Faib- 

Steuerung 20 verbunden. wechsler 74 und Auslauf 108 sind zunfichst geschlossen. 

Der wass«:lackfilhrende Bereich im Inneren der Pistolen- Das Ventil 50 zwischen Stichleitung 52 und dem EinlaB 46 

einheit 12 ist auf hier nicht nSher interessiemde Art und des Zylinders 22 ist geOfi&iet, d>enso eines-der did Ventile 

Wdse mit der Anode einer elektrischen Spannungsquelle 40 35 76, 78 und 80 (von den Ventilen 76, 78 und 80 kann gnmd-. 



N'erbunden. Die Verbindung katm tiber einen Schalter 41 un- 
teibrochen werden. Diese Vorgehensweise wird im allge- 
meinen als "Innenaufiadimg" bezeichnet Die Pistolenein- 
heit 12 umfaBt f emer eine ZerstSuberdttse 42, welche auf dn 
in Fig. 1 nur schematiscb daigestdltes Werkstttck 44 gericb- 
tet ist. £s sei darauf faingewiesen, daB die Anode der Span- 
nungsquelle 40 auch diiekt an die ZerstSubeidttse 42 ange- 
schlossen sein kaim. Das Wedcstiick 44 ist fiber einen Schal- 
ter 44 mit d^ Kathode der Spannungsquelle 40 verbunden. 

Am Zylinder 22 ist femer dn FQUstandssensor 31 ange- 
ordnet, welcher ttber eine Leitung 33 ein Signal an die 
Steuerung 20 abgibt, wenn sich der Kolben 24 an ihm vor- 
bdbewegt 

Der Hubraum 28 umfaBt femer in Fig, 1 rechts unten ei- 



s^tzlich hachstens eines ge6ffiiet sein). Vorliegend wird an- 
genommen, daB das Ventil 78 gedffiiet und die Ventile 76 
und 80 geschlossra sind. Der Mokh (nicht daigestellt) be- 
findet sich ixi der der Lack-Versozgungseiniichtung 16 zuge- 
40 oidneten Molchstation 68. 

Somit gelangt Lade aus der Lack-Speisednrichtung 84 
durch das Ventil 78 in den Farbwechsler 74 und von dort 
ttbo: die Vexbindungseinrichtung 18 durch die Molchstation 
64 und das Ventil 50 hindurch ttber den Einlafi 46 in den 
45 Hubraum 28 des Zylinders 22. ffierdurch wird der Kolben 
24 gegen die Kraft der Feder26 in Fig. 1 nach oben gedrttckt 
und der Hubraum 28 mil Wasserlack 30 geflillt 

Wenn sich der Kolben 24 am FQUstandssensor 21 vorbei 
bewegt, was im vorliegenden AusfQhrungsbeispiel vor Er- 



nen EinlaB 46, in den die Verbindungseinrichtung 18 tiber 50 rdchen des maximalen Hubes der Fall ist, gibt der Ftill- 



ein Auf-Zu- Ventil 50 mttndet In die Verbindungseinrich- 
tung 18 mttndet wiederum cine Stichleitung 54, welche tiber 
ein Auf-Zu- Ventil 56 mit einem Stickstoflftank 58 verbun- 
den ist Die Ventile 50 und 56 sind tiber Steuedeitungen 60 
bzw. 62 mit der Steuerung 20 verbunden. 

In Richtung zur Spdchereinrichtung 14 hin gesehen vor 
dem Ventil 50 ist an der Verbindungsdnrichtung 18 eine 
Molchstation 64 angeordnet, die tiber eine Steuerldtung 66 
von der Steuerung 20 angesteuert werden kann. An dem der 
Lack-Versorgungseinrichtung 16 zugewandten Ende der 
Vorbindimgseinrichcung 18 ist ttber eine Stichleitung 72 eine 
Molchstation 68 angeordnet, welche ttber eine Steuerldtung 
70 von der Steuerung 20 angesteuert werden kaim. 

Die Verbindungseinrichtung 18 ftthrt von der Eimntin- ' 
dung der Stichleitung 72 wdter zur Ladc-Versoigungsein- 
nchtung 16 und mttndet dort in eiiien Farbwechsler 74. 
Hierbd bandelt es sich im wesentlichen urn dne langge- 
streckte zylindxische KammeL Sdtlich an dem Faibwechs- 



standssensor 31 ein Signal an die Steuerung 20 ab. Sie ver- 
anlaBt hierauf; daB das Ventil 78 zwischen Lack-Speiseein- 
richtung 84 und Farbwechsler 74 geschlossen wird Dann 
steuert sie ttber die Steuedeitung 70 die Molchstation 68 so 
55 an, daB der Molch (nicht dargestellt) aus der Molchstation 
68 ttber die Stichleitung 72 in die Verbindungseinrichtung 
18 gedrttckt wild Gleichzdtig steuert die Steuerung 20 tiber 
^e Steuerleitung 97 das Ventil 96 in die ge6fi&iete Stellung, 
so daB das durch die Druckluft 100 beaufschlagte Reini- . 
60 gungsfluid, z. B. Lackvordtiimei; aus dem 'Rink 98 durch das 
Ventil 96 und den Farbwechsler 74 hinduich in die Verbin- 
dungseinrichtung 18 gelangt und den Molch in der Veibin- 
dungseiniichtung 18 in Richtung Molchstation 64 drttckt 
Der hinter dem Molch Hegende Abschnitt der Veifoin- 
65 dungseiniichtung 18 fUUt sich mit dem Reinigungsfluid Der 
sich in dem Absdmitt der Verbindungseinrichtung 18 vor 
dem Molch befindlicbe Wasserlack (nicht daigestellt) wird 
dutch die Verbindungseinrichtung 18 und die an ihr ange- 
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ordnete Molchstation und das Ventil 50 in den Hubraum 28 
des Zylinders 22 gedrUckt, so daB sich der Kolben 24 noch 
etwas weitergegen die Beaufschlagungsriditung derDruck- 
feder26bewegt 

Sobald der Molch in der Molchstation 64 angelangt ist, 5 
wird dies von der Steuerung tiber die Leitung 66 erfaBt Pie 
Steuerung 20 schlieBt daraufhin das Ventil 96 und das Ventil 
50 und effiiet das Ventil 56. Hierdurch strSmt trockeqer 
Stidcstoff aus dem Stickstofftank 58 und die Stichleitung 54 
in die Verbindungsdnrichtung 18. Vom Stickstoff wird der 10 
Molch duEch die Verbindungseinrichtung 18 und die Stich- 
leitung 72 wieder zurQdc zur Molchstation 68 getrieben. Da- 
bei schiebt der Molch das sich in der Veibindungseinricb* 
tung 18 befindliche Reinigungsmittel vor sich hei; welches 
durch den Farbwechsler 74, die Stichleitung 102 und das 15. 
durch die Steuerung 20 ndttierweile gedffiiete Ventil 104 ain 
. AuslaB 108 in den AufFangbehalter 110 austritt 

Der in Bewegungsiichtung des Molches hinten liegende 
Abschnitt der Verbindungseinrichtung 18 wird durch den 
trockenen Stickstoff getrocknet Die Zufuhr von Stickstoff 20 
kann ggf. auch noch tiber eine gewisse Zdtdauer aufrecht 
erhalien werden, wenn sich der Molch bereits wieder in der 
Molchstation 68 befindet Hierdurch wird eine besonders 
gute Trocknung der Verbindungseinrichtung 18 gewahrlei- 
stet 

Nach einer vorgegebenen Zeitdauer; nach der eifahnings- 
gemaB die Verbindungseinrichtung 18 ausreichend getrock- 
net ist, werden die Ventile 56 und 104 von der Steuerung 20 
iiber die Steuerleitungen 62 und 106 geschlossen. Die Spei- 



angeschlossen (das Wericstfick und die Spannungsquelle 
samt Anschltissen und Schaltem sind in Fig. 2 aus GrOnden 
derObersichtlichkeitnichtdaigesteUt). < 

Die Lackiervonichtung 210 wild folgQndennaSen betrie- 
ben: 

Im Ausgangszustand sind alle Verbindungseinrichtungen 
218 und 318 sowie die Pluidleitungen 402 und 404 frei von 
Wasseilack und die Zylinder 222 und 322 leer. Die Molche 
befindra sich in den Molchstation^ 268 und 368. 

ZunSchst wird der Hubraum 228 des Zylinders 222 so ge- 
fiillt und anschlieSend die Veibindungseixirichtung 218 so 
gereinigt, wic dies im Zusammenhang nait dem Ausflih- 
rungsbeispiel von Fig. 1 beschrieben worden war Dabei ist 
das Zwei-Wege- Ventil 400 Uber eine nicht dargestellte Steu- 
erleitung von der Steuerung 220 so geschaltet, daB der Farb- 
wechsler 274 mit der Verbindungseinrichtung 218 yerbun- 
den, von der V<^indungsaniichtung 318 jedoch getrennt 
ist 

Nach AbschluB der Reinigung der Verbindungseinrich- 
tung 218 wird das Zwei-Wege- Ventil 400 so geschaltet, daB 
die Verbindungseinrichtung 218 vomFaibwechseler 274 ge- 
trennt und die Verbindungseinrichtung 318 mit ihm verbun- 
den ist Gleichzeitig wird an die Pistoleneihheit 212 in der 
oben beschriebenen Art und Weise ein Potential angelegt 
25 und der Lackiervorgang durch OflEhcn des Viaitils 236 in der 
genannten Weise begonnen. 

Nun beginnt der FiiUvorgang des zweiten Zylinders 322 
analog zum Ftillvorgang des Zylinders 222, also wie im Zu- 



- _ . sammenhang mit Fig, 1 beschrieben. Dabei ist das Ventil 

cheremnchtung l4istnunvonderLack-Versorgungseinheit 30 336 zwischen Zylinder 322 und Pistoleneinheit 212 ge- 

16 elektrisch voUkpmmen getrennt, da die Verbindungsein- schlossen. Da die Ruidleitung 404 noch ftei von Wasserlack 

nchtung 18 aus einem elektrisch nicht leitenden Material ist und die Huidleitung 404 selbst aus eineni nicht leitenden 

hergestellt ist und sich in der Verbindungseinrichtung 18 Werkstoffhergestellt ist, kann ein SpannungsQberschlag von 

selbst keine leitenden Wasserbestandteile mehr befinden. . der Pistoleneinheit 212 auf die Speichereinrichtung322 und 

DerSchalter 41 zwischen Spannungsquelle 40 undPisto- 35 weiter auf die Lack- Vsrsoigungsanrichtung 216 nicht erfbl- 

leneinheit 12 wird nun geschlossen lind das Ventil 36 zwi- gen. Zur ErhShung der Sicherhdt gegen SpannungsGber- 

schen Zylinder 22 und Pistoleneinheit 12 wird Uber die Steu- schlag kOnnen die Fluidlcdttingcn 402 und 404 rdativ lane' 

erleitung 38 von der Steuerung 20 geoffinet Aufgmnd der ausgebildet sein. Hne typische LSnge ist ungefShr 350 mm'^ 

Federspannung der Druckfeder 26 bewegt sich der Kolb«i Sobald der Zylinder 222 leer und der Rfll- und Reiiii- 

24 nach unten und driickt den Wasserlack 30 aus dem Hub- 40 gungsvorgang des Zylinders 322 und der Verbinduncseii>^ 



raum 28 iiber den AuslaB 32 in die Leitung 34 und Uber die 
Pistolraeinheit 12 an derElektrode (nicht daigestellt) voibei 
zur ZrarstSubetduse 42. Der auf diese Weise elektrostatisch 
aufgeladene Wasserlack 30 haftet besonders gut und gleich- 
n^ig am Werkstfick 44, ohne daB wShiend des Lackiervor- 
l^ges ein Spanmmgsabwschlag durch die Verbindungsein- 
richtung 18 hindiurch auf die Lack-Versorgungseinrichtung 
16 zu befOrchten w&e. 

Sobald sidi der Kolben 24 vbllstfindig nach unten bewegt 
hat, der Wasseriack 30 also voUstSndig aus dem Hubraum 
28 ausgestoBen worden ist, wird er Schalter 41 wieder geSff- 
net und ein neaer Reinigungsvozgang von der Steuerung 20 
initiiert 

Nun wird auf Fig. 2 Bezug genommen. In dieser sind 
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richtung 318 abgeschlossen ist, wird die Pistoleneinheit 212 
vom Potential getrennt und das Ventil 400 geschlossen und 
das Vwitil 256 beim Stickstofftank 258 geaffhet Hierdurch 
wird durch den Stickstoff der Wasserlack in der Fluidleitung 
402 in Richtung Pistolendnhdt 212 gedrilckt und die Fluid- 
leitung 402 gereinigt. Da hier kein Molch vorhanden ist, 
muB der StickstoffdurchfluB ggf. Uber.einen ISngeren Z«t- 
raum aufrechterhalten werden, uin die Fluidleitung 402 aus- 
reichend vom Wasserlack zu reinigen. 

Dann werden die Ventile 236 und 256. geschlossen und 
das Ventil 400 beim Farbwechsler 274 so geschaltet, daB die 
Verbindungseinrichtung 318 mit dem Farbwechsler 274 vcr- 
bunden ist. Gleichzeitig werden die Ventile 350 und 336 ge- 
offinet und das Potential wieder an die Pistoleneinheit 212 



gleicheTbile wieinFig, 1 mit den gleichen Bezugszeichen 55 angelegt, so daB der Lackiervorgang mit Wasseriack aus 
zuzUghch 200 bezdchnet Im Unterschied zu Fig, 1 sind je- dem Zylinder 322 fortgesetzt wird 
doch an die Lack-Versorgungseinrichtung 16 flbo- ein Zwei- Wahrenddessen wird der Zylinder 222 in der bekannten 
Wege- Ventil 400 zwei Verbindungseinrichtungen 218 und Art und Weise wieder mit Wasserlack gefWlt und die Ver- 
318 angeschlossen, welche wiederum jeweils mit einer bindungseinrichtung 218 anschlieBend mit dem Molch ge- 
&peicheremnchtung 214 bzw. 314 verbunden sind Auch die 60 reinigt Auf diese Weise ist ein beinahe kontinuieriicher al- 
Molchstationen 264 und 268 bzw. 364 und 368 sowie die ' ~ 

Stickstofftanks 258 und 358 und die dazugeherigen Ventil- 
einrichtungen 256, 356, 250, 350 und 236 bzw. 336 sind fUr 
jede Verbindungs^nrichtung 218 und 318 bzw. jede Spei- 
" 65 



tanierender Betrieb der Lackiervorrichtung mOgHch, 
PatentansprQche 



cherdnnchtung 214 und 314 getrennt vorhanden. 

Die Speichereinrichtungen 214 und 314 sind all^dings • 
iiber separate Ruidleitungen 402 und 404 aus einem elek- 
trisch isolierenden Material an die selbe Pistoleneinheit 212 



Lackiervoncichtung mit 

a) einer Piistoleneinheit, mit der Wasserlack auf 
ein Werkstfick aufbringbar ist; . 

b) einer Lack- Versorgungseinheit; 
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c) einer Spdchereinrichtung, welche mit der Pi- 
stoleneinheit verbunden ist und in welcher Was- 
sedack speicheibar ist; ' 

d) dner Verbindungseinrichtung, mit der ciie 
Speichereinrichtuag und die Lack-Versoigungs-. 5 
einbeit miteinander so verbunden sind, daB die 
Speichereinrichtung aus der Lack-Versoigungs- 
einheit mit Wasserlack gefiiUt werden kann; 

e) .einer Einxicbtung, mit der an dem Wasserlack 
im Beieich der Pistoleneinheit ein elekbisches lO 
Potential angelegt weiden kann; 

dadurch gekennzeichnet, dafi sieferner umfaBt: 

f) eine Heimgungseinrichtung (19; 219, 319)» 
welcbe in der Lage ist, die Vezbindungseinricb- 
tuhg (18) zumindest bereichsweise von Wasser- IS 
lack zu be&eien; 

g) einen Sensor (31; 231, 331), welcher mit der 
Spdcheieinrichtung (14; 214, 314) zu^ammenar- 
beitet und ein Signal abgibt, wenn die Speicher- 
einrichtung (14; 214, 314) einen vorgegebenen 20 
FiiUungsgrad erreicht; 

h) eine Steuerung (20; 220), welche das Signal so ' 
verarbeitet, daB die Befiillung der Speicherein- 
richtung (14; 214, 314) aus. der Lack-Verspr- 
gungseinheit (16; 216) mit Wasserlack beendet, 2S 
durch Betatigung der Reimgungseinrichtung (19; 
219, 319) der Reinigmgsvorgang eingeldtet und 
die Huidverbindung zwischen Speichereinrich- 
tung (14; 214, 314) und Lack-Vi^orgungseinbeit 
(16; 216) getrennt wird; und 30 

i) wobei zumindest der Bereich der Verbindungs- 
einrichtung (18; 218, 318), durch von der Reim- 
gungseinrichtung (19; 219, 319) von Wasserlack 
befireit wird, aus einem elektrisch isolierenden 
WerkstoffhergestelltisL 35 

2. Lackiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Reinigungsvonicbtung (19; 219, 
319) umfaBt 

a) eine der Speichereinrichtung (14; 214, 314) 
zugeordnete Molchstation (64; 264, 364); 40 

b) eine der Lack-Versorgungseinheit (16; 216) 
zugeordnete Molcbstadon (68; 268, 3^); 

c) einen Molch, welcher w&brend eines Reini- 
gungsvoigangs von einer der Molchstationen (68; 
268, 368) duxch zumindest einen Bmich der Ver- 45 
bindungseinrichtung (18; 218, 318) Mndurch in 

. (tie jeweils andeie Molchstation (64; 264, 364) 
und wieder zurUck bewegt wird und hierdurch 
diesen. Bereich der Vezbindungseinrichtung (18; 
218, 318) von Wasserlack befireit SO 

3. Lackiervorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich der Molch auBerbalb des Reini- 
gungsvorgangs in der der Lack-Versorgungseinheit 
(16; 21S) zugeoidneten Molchstation (68; 268, 368) 
befindet 55 

4. Lackiervorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Lack- 
Versorgungseinbeit (16; 216) eine Fazbwechseleinrich- 
tung (74; 274) umfaBt 

5. . Lackiervorrichtung nach einem der vorhergehenden 60 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die Reim- 
gungseinrichtung (19; 219, 319) einen druckbeauf- 
schlagten Speicher (98; 298) mit Reinigungsfluid um- 
faBt 

6. Lackiervorrichtung nach einem der vorfiergehenden 65 - 
AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die Reini- 
gungseinrichtung (19; 219, 319) dne Cjasquelle, insbe- 
sondere eine Stickstoffquelle (58; 258, 358) umfaBt 



7, Lackiervorrichtung nach dnem der vorhergehenden 
AnsprUche, dadurch gekeimzeichnet, daB die Pistolen- 
einheit (212) mit mindestens zwei Spdchereinrichtun- 
gen (214, 314) verbunden ist, welcbe wahlweise je- 
wdls Qber eine dgene Verbindungseinrichtung (218, 
318) mit der Lack-Versorgungseiixtieit (216) veibmd- 
barsind. 
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